
 

 

 

備註:   
 上述產品數據是參照或略作更改後之 BS3900 / ASTM 測試方法釐定，有關資料僅作參考用途。 

 本說明書之內容或會因應品質改進作修改，恕不另行通知。高 

 產品效果可能會受施工表面、施工方法和環境等因素影響，固此除非由本公司發出書面保證，否則恕不對其效果負責。  
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                            駱駝牌 

專業膠玉磁漆 

1800 系列 
產品簡介  

 使用範圍 適用於金屬表面  
 產品介紹 此優質磁漆專為保護及粉飾室內及室外之金屬表面而設。 施工後，漆膜能抵受

天氣及環境侵蝕，不易磨損；其高光澤之特點，令光澤持久，美觀耐用。 
 

 特點  超強遮蓋力 

 快乾 

 卓越光澤 

 

 標準包裝 100 亳升、340 亳升、1 升及 4 升  
技術資料  

 基料 醇酸樹脂  
 顏色 多種標準顏色供選擇，另可配製各種顏色。  
 完工表面 高光 (另可按要求調配光度)  
 耐候性測試 漆膜在加速老化測試器 500 小時測試後，無起粉，褪色或龜裂等現象 (實際結

果會因顏色而異)。 
 

 計算塗蓋面積 每公升約可塗蓋 22 平方米 (以每層乾膜厚度 25 微米計算)  
 乾燥時間  指觸乾 --- 3 小時 

 硬  乾 --- 15 小時 

 重塗時間 ---最少 16 小時，最久不限制 

 

施工  
 清潔劑 一般顏色: 駱駝牌白松節水 206 或駱駝牌專業白松節水 CX316  

金色: 駱駝牌專業噴漆天拿水 3054 或 3401 

 

 施工方法  稀釋份量  
  掃塗、轆塗、噴塗 --- 無須稀釋，可直接使用。  
   建議施工層數 --- 2 層  
   施工建議  
  ---宜於晴朗日子下施工。  
  ---施工表面必須完好、清潔、無塵、無銹、不含油脂、水氣和其他污漬。 

重塗舊表面時，必須先清除起粉及鱗片部份。 

---使用前應攪拌均勻。 
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                          駱駝牌 

專業膠玉磁漆 

1800 系列   
施工  

 建議塗層系統 鉛水鐵 (鍍鋅鐵) 底漆  

 

--- 駱駝牌水性鉛水鐵底漆 AR033 / 
AquaPro 水性重防腐金屬底漆 133 

 

中層漆 --- 駱駝牌磁油底漆 1891 
面漆 --- 駱駝牌膠玉磁漆 1800 

  鐵器 底漆 
 

--- 
 

AquaPro 水性防銹金屬底漆 103/ 

駱駝牌水性鉛水鐵底漆 AR033/ 

AquaPro 水性重防腐金屬底漆 133 

 

中層漆 --- 駱駝牌磁油底漆 1891 

面漆 --- 駱駝牌膠玉磁漆 1800 

安全資料  
 危險品分類 第 3 類  
 保質期 36 個月   
 注意事項  在施工過程中，請保持環境溫度不少於 4℃。  
   施工時，需保持空氣流通，防止塵埃進入工作環境。  
   保護非施工毗鄰的地方，免受影響。  
   在施工過程中，貼上 “油漆未乾” 的標語。  
 產品貯存及處理  淨重 

---約 0.1 公斤、0.4 公斤、1.2 公斤及 4.8 公斤  

(視乎顏色而定) 

 運輸及處理 
---油漆應存放在無損毀之原裝罐中運送 

---於不用時需把罐蓋緊 

---使用前應攪拌均勻 

---貯存於陰涼乾爽地方 

 

 安全資料  誤   服 --- 立即送傷者求醫，不得誘吐。  
   濺入眼睛 --- 以大量清水沖洗及送傷者求醫。  
   皮膚接觸 --- 立即用清水沖洗及脫去受污染的衣服。如敏感情況沒有

改善，送傷者求醫。 
 

   吸    入 --- 移傷者到空氣流通的地方。如不能短時間內復原，送傷

者求醫。 
 

 «香港空氣污染管制(揮發性有機化

合物)規例»所定的受規管漆料類別 
高光 --- 極高光金屬塗料 P10-03 

非高光 --- 防銹塗料 P10-14 

1840 / 1842 --- 金屬顏料塗料 P10-08 

 

 揮發性有機化合物含量(即用狀態) 高光 --- 不超過 420 克/公升 
非高光 --- 不超過 350 克/公升 

1840 / 1842 --- 不超過 500 克/公升 
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